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© Gerategehause, insbesondere fur Haushaltgrofcgerate, wie Waschmaschinen, Geschirrspulmaschinen oder 
dergl. und Verfahren zur Herstellung des Gerategehauses 

Bet einem Gerategehause. insbesondere fur Haushalt- 
groBgerate wie Waschmaschinen. Geschirrspulmaschinen, 
Trockner oder dgl., dessen Seitenwande durch Umkanten 
eines Blechzuschnitts herstellbar und mit einer Au&enbe- 
schichtung aus Email oder Lack versehen sind, werden an 
den Gehauseeckkanten der aneinandergrenzenden Seiten- 
wande des Gehausemantels jeweils Soll-Biegestellen vor- 
gesehen. Auf die Gehauseeckkanten des vor der Eckenum- 
kantung beschichteten Gehausemantels werden ferner die 
Soll-Biegestellen jeweils beidseitig uberdeckende separate 
Eckformstucke kraft- und formschlussig aufgesetzt. Hier- 
durch wird ein sertenmaBig wirtschaftlich herstellbares Ge- 
rategehause geschaflen, das beim Beschichten mit Email 
oder Lack keine Probleme aufwirft und Vertetzungen an den 
- Gehauseeckkanten ausschtiefit. 



0 



BUNDESDRUCKEREI 01.90 008 012/100 6/60 



1 

Beschreibung 



DE 38 30 737 Al 



Der Gegenstand der Erfindung betrifft ein Geratege- 
hause. insbesondere fur HaushaltgroBgerate wie 
Waschmaschinen, Geschirrspulmaschinen Trockner s 
Oder dergl., dessen Seitenwande durch Umkanten ernes 
Blechzuschnitts herstellbar und mit einer Beschichtung 
aus Email oder Lack versehen sind. Ferner betrifft die 
Erfindung ein Verfahren zur Herstellung des Geratege- 

hauses. ~ . . 

Derartige Gerategehause sind allgemeiner Stand der 
Technik und kommen bei HaushaltgroBgeraten vielfach 
zur Anwendung. . 

Zur Herstellung solcher Gehause ist es ublich, e.nen 
ebenen Blechzuschnitt in den Abmessungen des unge- is 
kanteten Gerategehausemantels zu verwenden, der 

durch Abkantung der ^^^^u^St 
- seine Form erhaltrEin derart.ger Blechzuschn.U umfaBt 
dabei in der Regel alle vier Seitenwande des Geratege- 
hauses Es ist aber auch bekannt, einen B.echzuschnUt 2 o 
fur nur drei Seitenwande zu verwenden und d.esen urn- 
zukanten, wobei die vierte Seitenwand dann beisptels- 
weise als separat gefertigtes und mit dem ubngen Ge- 
hausekorper nachlraglich verbindbares Turte.l ausge- 
oildet sein kann. Der in die endgultige Gehauseform 25 
umgekantete und anschlieBend zu e.nem selbsttragen- 
Tn Gehause zusammengeschweiBte Blechmantel er- 
halt dann in einem weiteren Verfahrensschr.tt eine Be- 
schichtung aus Lack- oder Email, w.rd getrocknet und 
anschlieBfnd zur Komplettierung des Cerates w.eder ,n 30 
den Fertieungsablauf eingeschleust. 

Die bekannten Gerate, die erst nach dem Umkanten, 
also bei schon fertiggestelltem Gehause mil der ge- 
wiinschten Beschichtung, wie Email oder Lack versehen 
werden erfordern sehr groBdimensiomerte Tauchbader 35 
oder Spritzkabinen als Beschichtungsvorr.chtung. Ein 
Problem beim Emaillieren oder Lack.eren solcher Ge- 
hause ist auch darin zu sehen, daB der Farb- oder Etna. - 
auftrag sehr oft in den Eckbereichen des Gehauses auf- 
grund verdeckter Ecken und Kanten nicht e.nwandfre. 40 
ist so daB eine Nachbehandlung erfolgen muB Ferner 
weisen die bekannten Gehause an den aneinandergren- 
zenden Gehauseseiten auBen scharfkantige Ecken a uf, 
welche eine Verletzungsgefahr mit s.ch bnngen Dar- 
uber hinaus sind Gehause mit scharfkantigen Ecken in « 
formgestalterischer Hinsicht wenig ansprechend. 

Es ist auch schon bekannt, die Gehause aus e.nzelnen 
flachen Behalterwandteilen, die zuvor beschichtet wur- 
den, zusammenzusetzen. Bei diesen Gehausen sind je- 
doch alle Verbindungskanten der Seitenwande separat 50 
zu schweiBen oder anderweitig z.B. durch eingesetzte 
Profilschienen kraft- und formschlussig m.te.nander zu 
verbinden. Eine rationelle Gehausefertigung 1st dadurch 

nicht moglich. , , ^ .. „ 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde em Gera- 55 
tegehause der eingangs genannten Art zu schaffen, das 
serienmaBig wirtschaftlich herstellbar 1st. ke.ne Proble- 
me beim Beschichten mit Email oder Lack b.etet und 
Verletzungen an den Gehauseeckkanten ausschlieBt 

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost eo 
durch die Merkmale des Kennzeichens des Anspruchs 1 . 

Vorteilhafte Ausgestaltungen gehen aus den Unter- 
anspruchen hervor. . 

Die Erfindung betrifft auBerdem ein Verfahren zur 
rationellen Herstellung des eingangs beschnebenen Ge- 65 

rategehauses. .. 

Durch die Erfindung ist es mc-ghch geworden die 
Beschichtung bereits vor dem Umkanten des Blechzu- 



schnitts zu dem endgiiltigen Gerategehause durchzu- 
fiihren. so daB aufwendige groBvolumige Beschich- 
tungsvorrichtungen entfallen konnen. Da die Beschich- 
tung noch am ebenen Blechzuschnitt erfolgt. kann ein 
einfaches Tauchverfahren im Lack- oder Ema.lbad 
durchgefiihrt werden. Ferner ist eine raumsparende La- 
gerhaltung bereits beschichteter Blechzuschnitte mog- 
lich Die Herstellung von Gerategehausen mit abgerun- 
deten Gehauseeckkanten durch nachtraglich aufgesetz- 
te Eckformstiicke verringert die Verletzungsgefahr we- 
sentlich und schafft neben einer optisch ansprechenden 
Gehauseform zugleich einen Eckemchutz der lack.er- 
ten oder emaillierten Gehausefiachen. 

Die nachstehende Beschreibung dient der Erlaute- 
rung des Gegenstandes gemaB der Erfindung. von dem 
ein Ausfuhrungsbeispiel naher gezeigt 1st. Es zeigt: 

Fig 1 ein als Gerategehause fur ein HaushaltgroBge- 
rat ausgebildetes Blechteil in perspektivischer Darstel- 

' UI Rg. 2 einen ebenen Blechzuschnitt zur Herstellung 
des Gerategehauses in der Vorderansicht, 

Fig 3 einen Eckenbereich des umgekanteten Gerate- 
gehauses in einer AusschnittsvergrdBerung in perspek- 
tivischer Darstellung. i, 0 „,„,„< 
Die Fig. 1 zeigt ein abgekantetes oder umgekantetes 
Blechteil in Form eines Gerategehauses 1 zur beispiels- 
weisen Verwendung bei im Haushalt oder gewerblich 
genutzten ElektrogroBgeraten wie Waschmaschinen. 
Geschirrspulmaschinen. Trockner oder dergl. 

Das Gerategehause (1) ist aus einem ebenen gegebe- 
nenfalls im Bereich der vorzusehenden Gehauseeckkan^ 
ten (2) vorgekanteten Blechzuschnitt (3) (Fig. 2) mil den 
Abmessun|en des ungekanteten Gehausemantels ge- 
fertigt und besitzt nach dem hier gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel drei Seitenwande (4), wobe. die fehlende 
vierte Wand durch ein separat anzubringendes nich 
gezeigtes Seitenwandteil, z.B. eine Gehausetur, erganzt 
wird. Dieses vierte Wandteil ist mit dem aus dem Blech- 
zuschnitt (3) gefertigten Gehausekorper nachtraglich 
z.B. durch SchweiBen zu verbinden. v or(t>h 
Der ebene Blechzuschnitt (3) wird in e.nem Verfah- 
rensschritt gegebenenfalls einschlieBlich der Vorum- 
kantungen (Ij'im Eckenbereich hergestem und erha. 
jeweils im Bereich der vorzusehenden Gehauseeckkan 
te (2) eine Sollbiegestelle (6) in Form einer Eckenperfo- 
ration. In einem weiteren Arbeitsschr.tt erfolgt dann der 
Transport des noch ebenen Blechzuschn.tts (3) zu emer 
Beschich.ungsstation, welche z.B. em mit Email oder 
Lack gefulltes Tauchbad oder eine Spritzkabine sein 
kann Die Beschichtung (7) erfolgt allseitig. worauf der 
beschichtete Blechzuschnitt (3) nach dem Trockner. zur 
wehe en Behandlung wieder in den Fert.gungsablauf 
dnge chleust und durch anschlieBende Eckenumkan- 
tung seine endgultige Form (Fig. 1 u. 3) ^rhalt Die : Solh 
biefestellen (6) unterstutzen dabe. den Umkantvorgang 
und stellen s cher. daB beim Biegen oder Umkanten die 
S oder Emaiischicht auBerhalb der Sollbiegestelle 
nicht abplatzt oder aufreiBt. 

Nach dem Umkanten und SchweiBen des Geratege- 
hauses (1) werden in die gegebenenfalls durch die Mehr- 
?achumkin,ung gebildeten abgeflachten GehauseecU. 
kanten (2) vorzugsweise seperat ge ertigte Eckform- 
stucke (U ,Sb) eingesetzt und kraftschluss.g mite.nander 
S sowie mitdem Blechzuschnitt (3) verbunden_ Die = EA- 
formstucke (8a. 86) uberdecken jeweils die Sollbieges- 
tellen (6) beidseitig. . . . 

Die Fig. 3 zeigt in e.nem Teilausschn.tt den mit den 
Eckformstucken (8a. 86) versehenen Gehauseeckenbe- 
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reich des Gerategehauses (1) in vergroBerter Darstel- 
lung. 

Die separaten Eckformstucke (8a, Sb) sind als Voll- 
oder Hohlkorper vorzugsweise aus einem schlagfesten 
Kunststoff gefertigt, wobei die gehauseauBenseitig 5 . 
montierten Eckformstucke zum Schutz der Gehause- 
eckkanten (2) und zur Vermeidung einer Verletzungsge- 
fahr auBen abgerundet ausgebildet sind. Die Eckenab- 
rundung schafft ferner eine optisch ansprechende Ge- 
hauseform. 10 

Die Verbindung der Eckformstucke (8a. 86) miteinan- 
der sowie mit dem Blechzuschnitt (3) erfolgt durch ein in 
den jeweiligen Eckenbereich des Gehauses eingespritz- 
tes Oder eingegossenes Bindemittel oder Klebermateri- 
al, welches vorzugweise auf Kunststoffbasis hergestellt 15 
ist. Zur Aufnahme des Bindemittels sind in die Eckform- 
stucke (8a, 8/7) GieBkanale (9) eingeformt, welche die 
Sollbiegestellen (6) ubergreifen. In der Ausbildung der 
Sollbiegestelien (6) als Eckenperforationen tritt das Bin- 
demittel durch die Perforation hindurch und sorgt somit 20 
fiir den notigen KraftschluB zwischen den Formstucken 
und dem Blechzuschnitt und versiegelt zugleich die Soll- 
biegestellen (6). 

Ferner sind die zweckmaBigerweise aus einem 
Strangprofil hergestellten Eckformstucke (8a, Sb) mit 25 
weiteren eingeformten Kanalen in Form von Montage- 
kanalen (10) zur Aufnahme elektrischer Kabel oder 
dergl. ausgebildet. Die Eckformstucke (8a t Sb) konnen 
entsprechend der Farbgebung der Beschichtung des 
Gerategehauses (1) eingefarbt sein. Daneben sind aber 30 
auch beliebig andere Einfarbungen entsprechend einem 
gewunschten Design moglich. Ebenso ist es moglich, die 
gehauseauBenseitig sichtbaren Flachen der Eckform- 
stucke (8a, Sb) aus einem weicheren elastischen Kunst- 
stoffmaterial herzustellen, urn einer Verletzungsgefahr 35 
durch die Gehausekanten vorzubeugen. 

Patentanspruche 

1. Gerategehause insbesondere fur HaushaltgroB- 40 
gerate, wie Waschmaschinen, Geschirrspiilmaschi- 
nen, Trockner oder dergU dessen Seitenwande 
durch Umkanten eines Blechzuschnitts herstellbar 
und mit einer AuBenbeschichtung aus Email oder 
Lack versehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB 45 
die Gehauseeckkanten (2) der aneinandergrenzen- 
den Seitenwande (4) des Gehausemantels jeweils 
mit einer Sollbiegestelle (6) versehen sind, und daB 
auf die Gehauseeckkanten (2) des vor der Ecken- 
umkantung beschichteten Gehausemantels jeweils 50 
die Sollbiegestellen (6) beidseitig uberdeckende se- 
parate Eckformstucke (8a, Sb) kraft- und form- 
schlussig aufgesetzt sind. 

2. Gerategehause nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gehauseeckkanten (2) durch 55 
Mehrfachumkantung abgeflacht ausgebildet sind, 
und daB die Sollbiegestellen (6) der Gehauseeck- 
kanten (2) als Eckenperforationen ausgebildet sind. 

3. Gerategehause nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die separaten Eckformstucke 60 
(8a, Sb) als Voll- oder Hohlkorper ausgebildet sind. 

4. Gerategehause nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Eckformstucke (8a, Sb) vorzugsweise aus einem 
schlagfesten Kunststoff bestehen, wobei die gehau- 65 
seauBenseitig montierten Eckformstucke (8a) au- 
Ben abgerundet sind. 

5. Gerategehause nach einem oder mehreren der 
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Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Eckformstucke (8a, Sb) durch in die Eckenbereiche 
des Gehauses eingespritzte oder eingegossene Bin- 
de- oder Klebemittel, vorzugsweise Kunststoff, 
kraftschliissig mit dem Gerategehause (1) verbun- 
den sind. 

6. Gerategehaue nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB in 
die Eckformstucke (8a, Sb) GieBkanale (9) zur Auf- 
nahme des Bindemittels eingeformt sind, welche die 
Sollbiegestellen (6) abdichtend iibergreifen. 

7. Gerategehause nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Eckformstucke (8a, Sb) aus einem Strangprofil mit 
eingeformten Montagekanalen (10) zur Aufnahme 
elektrische Kabel oder dergl. hergestellt sind. 

8. Verfahren zur Herstellung eines emaillierten 
oder lackierten Gerategehauses, insbesondere fur 
HaushaltgroBgerate, wie Waschmaschinen, Ge- 
schirrspulmaschinen, Trockner oder dergl, nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein den Abmessungen des un- 
gekanteten Gehausemantels entsprechender 
Blechzuschnitt (3) mit Eckenperforationen als Soll- 
biegestellen (6) im Bereich der vorzusehenden Ge- 
hauseeckkanten (2) hergestellt wird, wobei gegebe- 
nenfalls die mit den Eckenperforationen versehe- 
nen Gehauseeckkantenbereiche zur Erzielung ab- 
geflachter Ecken jeweils einer Mehrfachumkan- 
tung so unterzogen werden, daB der Blechzuschnitt 
(3) weiterhin band- oder plattenformig transpor- 
tierbar ist, daB der Blechzuschnitt (3) dann allseitig 
beschichtet wird und danach die endgultige Ecken- 
abkantung der Gehauseseitenwande (4) erfolgt, 
wobei in einem letzten Arbeitsschritt in die Gehau- 
seeckkanten (2) des Blechmantels vorzugsweise se- 
parat gefertigte Eckformstucke (8a, Sb) eingesetzt 
und kraftschlussig miteinander sowie mit dem 
Blechzuschnitt (3) verbunden werden. 
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